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i DESCRITIVO

O Relé de sincronismo (bi manual) modelo CLRS, foi
desenvolvido para dar maior seguranga no acionamento
de comandos de maquinas que oferecem riscos de aci-
dentes a seus operadores, exigindo nivel de seguranga,
tais como prensas, etc...

O CLRS possui 2 entradas independentes que nao
podem ser jumpeadas, possui também leds para
indicacdo das entradas S1 e S2 e relé de saida, com
2 ajustes de funcionamento, pulsado ou continuo e
ajuste de temporizagao de saida (0,5 a 3 seg) para o
modo pulsado.

i ESPECIFICACOES GERAIS

= Alimentacao 24 Vcc/Vea e 90 a 242 Vca (43 a 63 Hz)
= Protecdo intrinseca do relé de saida.

= Leds de indicacao das entradas S1, S2, relé de saida
e alimentagdo.

= 2 modos de funcionamento (Pulsado ou Continuo)
= Ajuste de tempo de 0,5 a 3 segundos.
= Duplo contato NA.

= Caixa compacta em ABS VO, DIN 22,5 x 85 mm,
fixacao em trilho DIN 35 mm.

i PRINCiPIO DE FUNCIONAMENTO

O circuito foi desenvolvido de tal forma que qualquer
falha ndo resulte em uma condigao de risco, sempre
garantindo o desligamento dos relés, através de inter-
travamentos e auto check interno.

- LED verde Alimentagao O: aceso se equipamento for
alimentado.

- LED vermelho S1 e S2: aceso se as entradas forem
acionadas e piscam a qualquer anormalidade.

- LED vermelho /Z: aceso se os relés de saida estiverem
ligados.
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Para que seja reconhecida a funcéo selecionada, é ne-
cessario desligar e ligar o produto.

MODO PULSADO

E um modo de operagao no qual o relé é ligado quando
os dois botdes forem acionados dentro do tempo de
sincronismo, e permanece assim até que um dos botoes
seja desacionado ou ao termino do tempo ajustado (0,5
a 3 segundos). O modo pulsado é utilizado por exemplo
em aplicagbes com prensa de chaveta para nao repicar
o acionamento da saida.

MODO CONTINUO

O relé ¢ ligado quando os dois botoes forem acionados
juntos dentro do tempo de sincronismo (300 milisegundos),
e permace assim até que um dos botdes seja desacionado.
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i ESQUEMA DE LIGACAO
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Obs: * BT1 e BT2, nao fornecidos.

** Obrigatério o uso de botoes com 2 contatos (NA + NF).

I ESPECIFICACOES TECNICAS

Vea 24.€90..242 A
Alimentagao
Vec 24
Frequéncia de rede Hz 43263
Tempo de ajuste segundos 05a3
Tempo max entre acionamentos ms 300
quantidade Duplo NA (DPST)
Contato de saida -
capacidade 5A @ 250 Vca (cos ¢ = 1)
Consumo aproximado VA 3,5
Temperatura operagao °C 0a+50
Tensao/Corrente nas Entradas S1 e S2 Vec/mA 12/1
Imunidade ao distdrbio elétrico IEC 61000-4-2 | IEC 61000-4-4 | IEC 61000-4-5
invélucro IP 51
Grau de protegao
terminais IP 20
\Peso aproximado gramas 105 J

i DIMENSIONAL
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